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บทคดัย่อ 
 

การศึกษาการกนันํ้ าของตะเขบ็ท่ีเช่ือมต่อดว้ยเทคนิคอลัตร้าโซนิค ทาํการทดลองโดยศึกษา
สมบติัการกนันํ้ าของตะเขบ็ท่ีเยบ็เช่ือมดว้ยอลัตร้าโซนิค กบัตวัอยา่งผา้ใยสังเคราะห์ 3 ช้ิน คือ ผา้ทอ          
พอลิเอสเทอร์ ผา้ทอไนลอน และ ผา้ทอไนล่อนเคลือบโพลียริูเทน 

การทดลองมุ่งเนน้ศึกษาการทาํงานของการเช่ือมติดดว้ยอลัตร้าโซนิค ศึกษาอุณหภูมิบริเวณ
แนวเช่ือมตะเขบ็เช่ือมอลัตร้าโซนิค ศึกษาปัจจยัดา้นความเร็วในการเช่ือมติด และ แรงกดวงลอ้ ท่ี
ส่งผลกระทบต่อความแขง็แรงของตะเขบ็ท่ีเช่ือมติดดว้ยอลัตร้าโซนิค สมบติัการกนันํ้ าของตะเขบ็ท่ี
เยบ็เช่ือมดว้ยอลัตร้าโซนิค โดยเปรียบเทียบกบั ตะเขบ็ดา้ยเยบ็ท่ีกล้ิงกาวความร้อน 

จากการศึกษาพบว่าตะเขบ็อลัตร้าโซนิคมีสมบติัป้องกนัการร่ัวซึมของนํ้ า ภายใตแ้รงดนันํ้ า 3 
ปอนด ์ต่อ ตารางน้ิว ในเวลา 2 นาที โดยมีสมบติัเทียบเคียงกบั ตะเขบ็ดา้ยเยบ็ และ กล้ิงกาวความร้อน 
ของเส้ือแจ็คเก็ต ท่ีเป็นสินคา้ส่งออกทัว่ไป ความเร็วในการช่ือมติดดว้ยอลัตร้าโซนิค มีผลต่อความ
แขง็แรงตะเขบ็ โดยเม่ือเพิ่มความเร็วในการเช่ือมติดมากข้ึนทาํให้ความแขง็แรงตะเขบ็ลดลง  แรงกด
ในการเช่ือมติดดว้ยอลัตร้าโซนิคมีความสัมพนัธ์ ต่อความแขง็แรงของตะเขบ็ เม่ือเพิ่มแรงกดในการ
เช่ือมติดมากข้ึน ท่ีความเร็วคงท่ีจะทาํให้ความแข็งแรงของตะเข็บเพิ่มข้ึน แสดงให้เห็นว่าพลงังาน
คล่ืนเสียงอลัตร้าโซนิคสามารถแทรกผ่านเส้นใยไปกระทบวงลอ้โลหะจนทาํให้เกิดอุณหภูมิสูง เส้น
ใยเกิดการเปล่ียนสภาพในระดบัโมเลกุลดว้ยคล่ืนเสียงอลัตร้าโซนิคและเช่ือมติดกนัดว้ยแรงกด เกิด
สมบติัป้องกนันํ้ าซึมผ่านแนวตะเขบ็  เทคนิคการเยบ็เช่ือมดว้ยอลัตร้าโซนิคสามารถประยุกตใ์ชก้บั
ผลิตภณัฑเ์คร่ืองนุ่งห่มท่ีตอ้งการคุณสมบติัพิเศษกนันํ้าซึมบริเวณตะเขบ็   
  
 
คาํสาํคญั   : จกัรอลัตร้าโซนิค   ความแขง็แรงของตะเขบ็ผา้ สมบติัการกนันํ้าของตะเขบ็ 
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ABSTRACT 
 
The study of Waterproof property of seam welded with ultrasonic technique was 

investigated on three woven fabrics made of polyester, nylon and nylon coated with polyurethane.   
The experiment intended to study the welded technique. The change of temperature at the 

welded area was assessed. The factors which are adjustable on the ultrasonic welded machine are 
speed and pressure. The effect of the two factors on seam strength was studied in comparison with 
the seam sewn with stitch. The waterproof property of the seam welded with ultrasonic technique 
was tested in comparison with the seam sewn with hot laminate technique.  

It was found that fabric seam welded with ultrasonic shows waterproof property under 
water pressure 3 pounds/ square inches for 2 minutes. This is as good as the waterproof property of 
fabric seam sewn with hot laminate technique which is typically used on export jacket. Both the 
speed and pressure at welding wheel are affected on the seam strength. The fabric seam strength is 
significantly declined with sewing speed.  In contrast, the seam strength is higher with the addition 
of pressure at the welding wheel.  It is an evident that the ultrasonic creates high temperature at the 
welding position affecting polymer at the seam. With some pressure on that position, the fabric was 
welded.  Thus, the welding technique is an advantage for garment which waterproof is required 
rather than the seam strength. 
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