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บทคัดย่อ 

การศึกษานี้มีวัตถุประสงค๑เพื่อศึกษาผลของระยะหํางระหวํางซี่นวดกับตะแกรงบน ที่มีตํอปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวด 
สําหรับเครื่องนวดข๎าวแบบไหลตามแกน เมื่อนวดข๎าวที่มีอัตราสํวนระหวํางเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดต่ํา โดยเปรียบเทียบระยะหําง 
4 ระดับคือ 170 มม. ซึ่งเป็นระยะหํางที่ใช๎ทั่วไป กับระยะหําง 200 มม. 250 มม. และ 300 มม. ข๎าวท่ีใช๎ทดสอบเป็นข๎าว พันธุ๑
ชัยนาท 1 มีความช้ืนเมล็ด 21.00 % ฐานเปียก และมีอัตราสํวนระหวํางเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ด 0.19 ตํอ 1ใช๎อัตราการปูอน 16 
ตัน/ชม. และความเร็วเชิงเส๎นปลายซี่นวด 20 ม./วินาที ผลการศึกษาพบวําระยะหําง 200 มม. 250 มม. 300 มม. และ 170 มม. มี
ปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวดที่ชํวงระยะสุดท๎ายของความยาวของชุดนวดน๎อยที่สุดตามลําดับ 

ค้าส้าคัญ: เมล็ดคงค้าง; ความสูญเสีย; ตะลกรง; เครื่องนวด 

บทน้า 

ข๎าวเป็นพืชที่มีความสําคัญของประเทศไทยทั้งทาง
เศรษฐกิจ สังคม และการเมือง [7] ในปี พ.ศ. 2554 ผลผลิต
ข๎าวเปลือกของโลกมีประมาณ 676.7 ล๎านตัน [13] โดยที่
ประเทศไทยมีผลผลิตข๎าวเปลือกนาปีและนาปรัง 23.20 และ 
10.14 ล๎านตันตามลําดับ คิดเป็นมูลคําประมาณ 300,000 
ล๎านบาท และมีปริมาณการสํงออกข๎าวสาร 10.70 ล๎านตัน 
รวมมูลคําประมาณ 196,117 ล๎านบาท คิดเป็นสํวนแบํงใน
ตลาดสํงออกข๎าวประมาณ ร๎อยละ 31 เป็นอันดับหนึ่งของ
โลก [14,15] ข๎าวท่ีปลูกในประเทศไทยแบํงเป็น 2 พันธุ๑หลัก 
ๆ คือ ข๎าวพันธุ๑พื้นเมืองและข๎าวพันธุ๑ลูกผสม ข๎าวพันธุ๑
พื้นเมืองเป็นข๎าวที่มีคุณภาพดีแตํผลผลิตตํอไรํต่ําและเมล็ด
รํวงหลํนงํายเมื่อสุกแกํ ซึ่งพันธุ๑ที่สําคัญ ได๎แกํ พันธุ๑ขาวดอก
มะลิ 105 สํวนข๎าวพันธุ๑ลูกผสมมีคุณภาพรองลงมาแตํเมล็ด
รํวงหลํนยากเมื่อสุกแกํ พันธุ๑ที่สําคัญ ได๎แกํ พันธุ๑ชัยนาท 1 

พันธุ๑ชัยนาท 2 และ พันธุ๑ปทุมธานี 1 การผลิตข๎าวมีหลาย
ขั้นตอนการเก็บเกี่ยวเป็นขั้นตอนหนึ่งที่สําคัญที่สํงผลถึง
ปริมาณและคุณภาพ [9] ปัจจุบันนิยมใช๎เครื่องเกี่ยวนวดข๎าว
ในการเก็บเกี่ยวมากขึ้น เนื่องจากเครื่องเกี่ยวนวดข๎าวมีระบบ
การทํางานทั้งเกี่ยวและนวดอยูํในเครื่องเดียว จึงทํางานได๎
อยํางรวดเร็วและประหยัดแรงงาน คาดวําในปัจจุบันมีเครื่อง
เกี่ยวนวดข๎าวในประเทศไทยประมาณ 10,000 เครื่อง เกือบ
ทั้งหมดผลิตขึ้นในประเทศไทยและใช๎ชุดนวดแบบไหลตาม
แกน [4] การใช๎เครื่องเกี่ยวนวดข๎าวยังมีโอกาสชํวยลดความ
สูญเสียจากการเก็บเกี่ยวลงได๎ประมาณ ร๎อยละ 3 [6] 

การเก็บเกี่ยวข๎าว พันธุ๑ชัยนาท 1 ด๎วยเครื่องเกี่ยว
นวดข๎าวมีความสูญเสียเฉลี่ย ร๎อยละ 6.25 แบํงเป็นความ
สูญเสียจากหัวเกี่ยว ร๎อยละ 0.64 จากการนวด ร๎อยละ 0.26 
จากการคัดแยกและทําความสะอาด ร๎อยละ 5.36 [7] ซึ่ง
ความสูญเสียจากการนวดและการคัดแยกเมล็ดออกจากฟาง
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คิดเป็น ร๎อยละ 85 ของความสูญเสียรวม [12] จึงอาจสรุปได๎
วํา การใช๎เครื่องเกี่ยวนวดเก็บเกี่ยวข๎าวพันธุ๑ลูกผสมความ
สูญเสียสํวนใหญํเกิดจากชุดนวด [8,9,10] สํวนความสูญเสีย
จากการเก็บเกี่ยวข๎าวพันธุ๑พื้นเมืองสํวนใหญํเกิดจากชุดหัว
เกี่ยว [6] จากงานวิจัยของ สมชาย และวินิต [12] พบวําความ
สูญเสียจากชุดนวดเมื่อเก็บเกี่ยว ข๎าวขาวดอกมะลิ 105 มี
อิทธิพลของปัจจัยเนื่องจากการออกแบบชุดนวด ร๎อยละ 
59.4 และอิทธิพลของปัจจัยเนื่องจากการทํางานและปรับแตํง 
ร๎อยละ 40.6 แตํอิทธิพลของปัจจัยทั้งสองมีความแตกตํางเมื่อ
เก็บเกี่ยวข๎าวพันธุ๑ชัยนาท 1 ซึ่งงานวิจัยของ Chuan-udom 
and Chinsuwan [20] พบวํา ความสูญเสียจากชุดนวดเมื่อ
เก็บเกี่ยวข๎าว พันธุ๑ชัยนาท 1 มีอิทธิพลจากปัจจัยเนื่องจาก
การออกแบบชุดนวด ร๎อยละ 83 และอิทธิพลจากปัจจัย
เนื่องจากการใช๎งานและการปรับแตํง ร๎อยละ 17 ซึ่งปัจจัย
เนื่องจากการออกแบบชุดนวดที่มีอิทธิพลมากที่สุดเรียง
ตามลําดับได๎แกํ ชํองวํางระหวํางซี่ตะแกรงนวด (RC) ร๎อยละ 
27.54 ระยะหํางระหวํางตะแกรงนวดลํางกับปลายซี่นวดใน
แนวระดับ (SC) ร๎อยละ 25.86 ระยะหํางระหวํางตะแกรง
นวดลํางกับปลายซี่นวดในแนวดิ่ง (CC) ร๎อยละ 20.29 และ
ระยะหํางระหวํางตะแกรงบนกับปลายซี่นวดในแนวดิ่ง (UC) 
ร๎อยละ 15.27 และมีข๎อแนะนําในการออกแบบชุดนวด การ
ใช๎งานและการปรับแตํงสําหรับลูกนวดที่มีความยาว 6 ฟุต 
เมื่อต๎องการให๎ความสูญเสียจากชุดนวดไมํเกิน ร๎อยละ 2.5 
เมื่อปรับใช๎มุมครีบวงเดือนจากแนวเพลาลูกนวด 68 องศา 
อัตราการปูอน 14 ตัน/ช่ัวโมง เมล็ดมีความช้ืน ร๎อยละ 23 
(ฐานเปียก) อัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ด 0.6 ตํอ 1 
และใช๎ความเร็วปลายซี่นวด 18 ม./วินาที โดยแนะนําให๎
เลือกใช๎ เส๎นผํานศูนย๑กลางลูกนวด (RD) ไมํน๎อยกวํา 475 
มม. (18 นิ้ว) RC ตั้งแตํ 17.5 มม. ถึง 20 มม. CC ไมํน๎อยกวํา 
17 มม. SC ไมํน๎อยกวํา 35 มม. UC ไมํน๎อยกวํา 170 มม. 
จํานวนซี่นวด (NT) ไมํน๎อยกวํา 150 ซี่ และความสูงซี่นวด 
(HT) มากกวํา 50 มม. (2 นิ้ว) ซึ่งตําแหนํงการวัดระยะตําง ๆ 
แสดงดังรูปที่ 1 เมื่อ SCi หมายถึงระยะหํางระหวํางซี่นวดใน
แนวระดับกับตะแกรงนวดด๎านข๎างทางด๎านปูอน สํวน SCo 
หมายถึงระยะหํางระหวํางซี่นวดในแนวระดับกับตะแกรงนวด
ด๎านข๎างทางด๎านออก 

 
รูปที่ 1  Clearance Positions of Concave 

ข๎าวที่ใช๎ในงานวิจัยที่กลําวมาสํวนมากคือ พันธุ๑ขาว
ดอกมะลิ 105 ซึ่งต๎นข๎าวมีความสูงประมาณ 140 ซม. [16] มี
อัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดเฉลี่ย 0.49 ตํอ 1 [12] 
และข๎าว พันธุ๑ชัยนาท 1 ซึ่งต๎นข๎าวมีความสูงประมาณ 113 
ซม. [17] มีอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดเฉลี่ย 0.88 ตํอ 
1 [20] สํวนข๎าวที่มีฟางยาว เชํน พันธุ๑ข๎าวขึ้นน้ํา หรือพันธุ๑
ข๎าวน้ําลึก มีความสูงต๎นข๎าวประมาณ 130 ซม. ถึง 240 ซม. 
[18] ในกรณีของข๎าวโดยทั่วไป มีอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่
ไมํใชํเมล็ดประมาณ 0.67 ตํอ 1 แตํเมื่อใช๎เครื่องเกี่ยวนวดเก็บ
เกี่ยวข๎าวที่ล๎มนอนราบกับพ้ืนซึ่งเป็นสภาพที่เกิดขึ้นบํอยใน
แปลงของเกษตรกร อัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ด 
ลดลงเป็น 0.33 ตํอ 1 ถึง 0.25 ตํอ 1 [3] จากงานวิจัยที่ผําน
มาพบวํามีงานวิจัยและพัฒนาเพื่อลดความสูญเสียจากชุด
นวดของเครื่องเกี่ยวนวดข๎าวแบบไหลตามแกนมากพอสมควร 
สํวนหนึ่งวิจัยเกี่ยวกับปัจจัยและอิทธิพลของปัจจัยจากการใช๎
งานและการปรับแตํง เชํน ความช้ืนเมล็ด อัตราสํวนเมล็ดตํอ
วัสดุที่ไมํใชํเมล็ด มุมครีบวงเดือน อัตราการปูอน ความเร็ว
ปลายซี่นวด และบางสํวนศึกษาปัจจัยและอิทธิพลของปัจจัย
จากการออกแบบชุดนวด เชํน ระยะหํางซี่ตะแกรงนวด 
ระยะหํางระหวํางซี่นวดกับตะแกรงด๎านบน ด๎านข๎าง และ
ด๎านลําง จํานวนซี่นวด ความสูงซี่นวด และความเอียงแถบซี่
นวด แตํงานวิจัยที่กลําวมาเป็นการวิจัยสําหรับเก็บเกี่ยวข๎าว 
พันธุ๑ขาวดอกมะลิ 105 หรือข๎าว พันธุ๑ชัยนาท 1 ซึ่งฟางข๎าวมี
ความยาวไมํมาก ยังไมํพบวํามีงานวิจัยที่ศึกษาผลของการ
ออกแบบชุดนวดที่มีตํอความสูญเสียจากชุดนวดสําหรับการ
เก็บเกี่ยวข๎าวที่มีฟางยาวและมีอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํ
เมล็ดต่ํา เนื่องจากอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่ต่ํามี
ผลทําให๎ความสูญเสียจากชุดนวดสูงขึ้น [19,20] ข๎าวพันธุ๑ที่
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นวดยากมีความสูญเสียจากการนวดและการคัดแยกเมล็ด
ออกจากฟางคิดเป็น ร๎อยละ 85 ของความสูญเสียรวม [12] 
ซึ่งข๎าวที่มีฟางยาวและมีอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่
ต่ํานําจะนวดยากและมีความสูญเสียจากชุดนวดโดยเฉพาะ
จากการคัดแยกเมล็ดออกจากฟางมาก การลดความสูญเสีย
จากชุดนวดสําหรับข๎าวท่ีมีฟางยาวและมีอัตราสํวนเมล็ดตํอ
วัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่ต่ํา นําจะต๎องใช๎พื้นท่ีในการคัดแยกเมล็ด
ออกจากฟางมากขึ้น ดังนั้นระยะหํางระหวํางซี่นวดในแนวดิ่ง
กับตะแกรงบน (UC) ซึ่งเป็นปัจจัยจากการออกแบบชุดนวดที่
มีผลตํอความสูญเสียจากชุดนวดมาก [20] นําจะเป็นปัจจัย
สําคัญในการคัดแยกเมล็ดออกจากฟาง และเป็นปัจจัยที่สํงผล
ตํ อปริ มาณเมล็ดคงค๎ างในชุดนวด  การศึ กษานี้ จึ งมี
วัตถุประสงค๑เพื่อทดสอบผลของระยะหํางระหวํางซี่นวดกับ
ตะแกรงบนที่มีตํอปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวด สําหรับ
เครื่องนวดข๎าวแบบไหลตามแกนเมื่อนวดข๎าวที่มีอัตราสํวน
เมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดต่ํา 

อุปกรณ์ลละวิธีการศึกษา 

การศึกษาครั้งนี้ ใช๎ชุดทดสอบเครื่องนวดข๎าวแบบ
ไหลตามแกน (รูปที่ 2ก-ง) ของศูนย๑นวัตกรรมเทคโนโลยีหลัง
การเก็บเกี่ยว สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา 
หนํวยงานรํวมมหาวิทยาลัยขอนแกํน ภาควิชาวิศวกรรม
เกษตร คณะวิศวกรรมศาสตร๑  มหาวิทยาลัยขอนแกํน 
ประกอบด๎วย ชุดกําหนดอัตราการปูอนแบบสายพานลําเลียง 
(รูปที ่2ข) ซึ่งแปรคําอัตราการปูอนโดยการปรับความเร็วรอบ
ของมอเตอร๑ขับ ชุดเกลียวลําเลียงหน๎าทําหน๎าที่ลําเลียงข๎าว
เข๎าสูํชุดใบกวาดของคอลําเลียงเพื่อปูอนเข๎าสูํชุดตะแกรงนวด
ที่มีลูกนวดขนาดเส๎นผํานศูนย๑กลาง 21.5 นิ้ว (546 มม.) 
ความเร็วเชิงเส๎นปลายซี่นวดแปรคําโดยการปรับความเร็วรอบ
ของมอเตอร๑ขับ ฟันลูกนวดเป็นแบบซี่เหล็กเส๎นมีเส๎นผําน
ศูนย๑กลาง 11 มม. และความยาวซี่ 80 มม. ติดตั้งบนแถบซี่
นวดแบบตรง แถบละ 22 ซี่ จํานวน 4 แถบ และแถบละ 21 
ซี่ จํานวน 4 แถบ ระยะหํางซี่นวดในแตํละแถบ 77 มม. 
ตะแกรงนวดเป็นแบบซี่เหล็กเส๎นมีเส๎นผํานศูนย๑กลางซี่ 8 มม. 
ติดตั้งในแนวขนานกับเพลาลูกนวด ตะแกรงนวดลํางมีรัศมี
ความโค๎ง 390 มม. ระยะชํองวํางระหวํางซี่ตะแกรงนวด 19 
มม. มีสันตะแกรงนวดลํางจํานวน 5 สัน หํางกันเป็นระยะ 

เทํา ๆ กัน ความสูงของสันตะแกรงจากผิวของซี่ตะแกรง 5 
มม. ใบพัดขับฟางแบบใบตรงครึ่งใบซ๎ายและครึ่งใบขวาวาง
สลับกันจํานวน 8 ใบ ใต๎ตะแกรงนวดลํางแบํงเป็นชํองรับ
เมล็ดข๎าวและวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่รํวงผํานตะแกรงจํานวน 17 
ชํอง แตํละชํองกว๎าง 100 มม. (รูปที่ 2ค) ความยาวตะแกรง
นวดไมํรวมสํวนใบพัดขับฟาง 1,700 มม. (5 ฟุต 7 นิ้ว) 
เนื่องจากการศึกษานี้ต๎องการให๎เมล็ดข๎าวและวัสดุที่ไมํใชํ
เมล็ดที่รํวงผํานตะแกรงตกลงในชํองรับเมล็ดโดยไมํมีสิ่งกีด
ขวาง จึงถอดชุดตะแกรงโยกและพัดลมสําหรับเปุาทําความ
สะอาดเมล็ดข๎าวออกไป สํวนตะแกรงบนนั้นใช๎ตะแกรงบน
เดิมของชุดทดสอบ 1 แบบ และสํวนท่ีสร๎างขึ้นใหมํสําหรับ
การทดสอบอีกจํานวน 3 แบบ โดยมีขนาดตําง ๆ เหมือนกับ
ตะแกรงนวดลําง แตํมีระยะหํางระหวํางซี่นวดกับตะแกรงบน 
(UC) แตกตํางกัน การทดสอบนี้เปรียบเทียบผลของ UC 4 
ระดับคือ UC 170 มม. 200 มม. 250 มม. และ 300 มม. โดย
ที่ UC แตํละระดับปรับให๎ระยะหํางระหวํางซี่นวดในแนว
ระดับกับตะแกรงนวดด๎านข๎างทางด๎านปูอน (SCi) และด๎าน
ออก (SCo) มีคํา 30 มม. เทํากัน ระยะหํางซี่นวดกับตะแกรง
นวดด๎านลําง (CC) มีคํา 11 มม. ครีบวงเดือนทั้ง 5 ครีบทํามุม
กับแนวแกนเพลาลูกนวดในแนวระดับเริ่มจากด๎านปูอนจนถึง
ด๎านขับฟางกําหนดไว๎ที่  60 60 70 70 และ 70 องศา 
ตามลําดับ เนื่องจากเป็นรูปแบบที่มีความสูญเสียจากชุดนวด
อยูํในเกณฑ๑ต่ํา [11] ใช๎ความเร็วปลายซี่นวด 20 ม./วินาที ซึ่ง
เป็นคําที่เหมาะสมในการใช๎งาน [2,5] การศึกษานี้ต๎องการ
ทดสอบข๎าวท่ีมีฟางยาวและมีอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํ
เมล็ดต่ํา แตํเนื่องจากไมํสามารถหาข๎าวที่มีฟางยาวสําหรับ
การทดสอบได๎ จึงใช๎ข๎าว พันธุ๑ชัยนาท 1 เพราะเป็นพันธุ๑ที่มี
ความสูญเสียจากการคัดแยกเมล็ดออกจากฟางมากกวําข๎าว 
พันธุ๑ขาวดอกมะลิ 105 [9] เพื่อให๎ข๎าวท่ีทดสอบมีอัตราสํวน
เมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดต่ํา ในแตํละซ้ําจึงใช๎ต๎นข๎าว 10 กก. 
ผสมคลุกเคล๎าอยํางสม่ําเสมอกับต๎นข๎าวที่ตัดรวงข๎าวออกแล๎ว 
10 กก. ความยาวเฉลี่ยของต๎นข๎าวถึงปลายรวง 76 ซม. และ
ความยาวเฉลี่ยของต๎นข๎าวที่ตัดรวง 60 ซม. ใช๎อัตราการปูอน 
16 ตัน/ช่ัวโมง ซึ่งเป็นอัตราปูอนสูงสุดที่เครื่องนวดยังสามารถ
ทํางานได๎ และเพื่อให๎การนวดมีความยากมากขึ้นกวําปกติ จึง
วางต๎นข๎าวในแนวขวางกับทิศทางการเคลื่อนท่ีของสายพาน
ลําเลียง โดยให๎รวงข๎าวช้ีไปด๎านใบพัดขับฟาง วัดความช้ืน
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เมล็ดและความชื้นฟาง อัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่ไมํใชํเมล็ด
เฉลี่ยในแตํละชํวงเวลาเพื่อตรวจสอบความสม่ําเสมอ ซึ่ง
ความช้ืนข๎าวท่ีนิยมเก็บเกี่ยวโดยทั่วไปอยูํระหวํางร๎อยละ 18 
ถึง 25 ฐานเปียก[1] ใช๎ตาขํายรองรับฟางที่ชํองขับฟาง (รูปท่ี 
2ง) แล๎วนําไปคัดแยกเพื่อหาปริมาณเมล็ดข๎าวที่ยังติดรวงและ
เมล็ดข๎าวที่หลุดจากรวงแล๎วแตํถูกขับทิ้งพร๎อมกับฟาง หา
ปริมาณเมล็ดข๎าวและวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่รํวงผํานตะแกรงนวด
ลํางลงสูํชํองรับเมล็ด(รูปที่ 2ค) ซึ่งมีถุงพลาสติกรองรับในแตํ
ละชํองตลอดความยาวตะแกรงนวด 

 
รูปที่ 2 (2ก) Axial Flow Rice Thresher Testing Unit 

(2ข) Conveyer belt 
(2ค) Grain collection boxes 
(2ง) Grain loss collection net 

คําช้ีผลหลักของการศึกษาคือปริมาณเมล็ดคงค๎างใน
ตะแกรงตามระยะความยาวตะแกรงนวด GR (%) โดยที่
ปริมาณเมล็ดคงค๎างในตะแกรงที่ระยะสุดท๎ายกํอนถูกขับท้ิง
คือความสูญเสียจากชุดนวด คําช้ีผลรองคือปริมาณวัสดุที่
ไมํใชํเมล็ดที่รํวงผํานตะแกรงแตํละระยะตามความยาว
ตะแกรงนวด MOG (%) ดังแสดงในสมการที่ 1 และ สมการที ่
2 

*100         -----------(1) 
 

*100              -----------(2) 
เมื่อ  

Gi คือปริมาณเมล็ดข๎าวรวม ที่รํวงผํานตะแกรงที่
ระยะความยาวใด ๆ ของตะแกรง (กก.) 

Gn คือปริมาณเมล็ดข๎าวรวม ที่รํวงผํานตะแกรง
ตลอดความยาวตะแกรง (กก.) 

Gl คือปริมาณเมล็ดข๎าวที่ติดรวงและเมล็ดข๎าวที่หลุด
จากรวงแล๎วแตํถูกขับทิ้งที่ชํองขับฟาง (กก.) 

MOGi คือปริมาณวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่รํวงผํานตะแกรง
ที่ระยะความยาวใด ๆ ของ ตะแกรง (กก.) 

MOGn คือปริมาณวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดรวม ท่ีรํวงผําน
ตะแกรงตลอดความยาวตะแกรง (กก.) 

ผลลละวิจารณ์ผลการศึกษา 

ปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวด GR (%) สําหรับ
ตะแกรงนวดที่มีระยะหํางระหวํางซี่นวดกับตะแกรงบน (UC) 
ทั้ง 4 แบบ แสดงดังรูปที่ 3 เมื่อพิจารณาตลอดความยาวของ
ตะแกรงนวดแล๎วพบวํา UC 200 มม. UC 250 มม. UC 300 
มม. และ UC 170 มม. มีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวดตลอด
ความยาวของชุดนวด GR (%) น๎อยที่สุดตามลําดับ 

เมื่อพิจารณาที่แตํละชํวงพบวํา ที่ ชํวงความยาว
ตะแกรงนวด 0-55 ซม. UC 200 มม. UC 250 มม. UC 170 
มม. และ UC 300 มม. มีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวด GR 
(%) น๎อยท่ีสุดตามลําดับ ที่ชํวงความยาวตะแกรงนวด 55-
115 ซม. พบวํา UC 170 มม. มีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุด
นวด GR (%) มากกวํา UC 200 มม. แตํใกล๎เคียงกับ UC 250 
มม. และน๎อยกวําเมื่อเทียบกับ UC 300 มม. ที่ชํวงความยาว
ตะแกรงนวด 115-145 ซม. พบวํา UC 170 มม. มีปริมาณ
เมล็ดคงค๎างในชุดนวด GR (%) น๎อยที่สุด และที่ชํวงความยาว
ตะแกรงนวด 145-165 ซม. พบวํา UC 170 มม. มีปริมาณ
เมล็ดคงค๎างในชุดนวด GR (%) มากที่สุด โดยที่ GR (%) ที่
ระยะปลายสุดของตะแกรงนวดซึ่งเป็นความสูญเสียจากชุด
นวดของ UC 200 มม. UC 250 มม. UC 300 มม. และ UC 
170 มม. มีคํา 1.6 % 1.90 % 2.21 % และ 2.45 % 
ตามลําดับ 

 

2ข 2ก 

2ค 2ง 
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รูปที่ 3 Amount of grain remained in threshing unit (GR %) 

 
รูปที่ 4 Amout of materals other than grain through threshing unit (MOG%) 

 

ตะแกรงนวดทั้งสามแบบท่ีมีระยะหํางที่มากกวํา UC 
170 มม. มีชํองวํางในการคัดแยกเมล็ดออกจากฟางได๎ดีกวํา 
จึงมีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวดตลอดความยาวของชุด
นวด GR (%) น๎อยกวํา โดยที่ UC 300 มม. และ UC 250 
มม. มีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวด GR (%) มากกวํา UC 
200 มม. ในทุกชํวงความยาวตะแกรงนวด แม๎วํามีชํองวํางใน
การคัดแยกมากกวําแตํเนื่องจากข๎าวที่ทดสอบอาจมีความยาว

ฟางไมํมากพอ จึงมีบางสํวนหลุดจากซี่นวดและไมํถูกเหวี่ยง
ขึ้นไปคัดแยกในสํวนตะแกรงบน ทําให๎คัดแยกเมล็ดออกจาก
ฟางได๎ไมํดีนัก 

ปริมาณวัสดุที่ไมํใชํเมล็ดที่รํวงผํานตะแกรงลํางแตํละ
ระยะตามความยาวตะแกรงนวด MOG (%) สําหรับตะแกรง
นวดทั้งสี่แบบ (รูปท่ี 4) ในชํวงความยาวตะแกรงนวด 0-65 
ซม. มคีําเพิ่มขึ้นและมีความแตกตํางกันไมํมาก อาจเนื่องจาก
ชํวงนี้วัสดุในชุดนวดมีมากและถูกตีนวดเพิ่มมากขึ้นตามระยะ
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ความยาวตะแกรงนวด จึงฉีกขาดเป็นช้ินเล็กลงและรํวงผําน
ตะแกรงได๎มากขึ้น หลังจากนั้นในชํวงที่เหลือ MOG (%) มี
แนวโน๎มลดลงและมีความแตกตํางกันไมํมากเชํนกัน อาจ
เนื่องจากปริมาณวัสดุในชุดนวดลดลงจึงรํวงผํานตะแกรง
น๎อยลง 

สรุปผลการศึกษา 

เมื่อนวดข๎าวที่มีฟางยาวและอัตราสํวนเมล็ดตํอวัสดุที่
ไมํใชํเมล็ดต่ํา พบวําตะแกรงนวดที่มีระยะหํางระหวํางซี่นวด
กับตะแกรงบน UC 200 มม. UC 250 มม. UC 300 มม. และ 
UC 170 มม.  

มีปริมาณเมล็ดคงค๎างในชุดนวดที่ระยะความยาวชํวง
สุดท๎ายของชุดนวด GR (%) น๎อยที่สุดตามลําดับ ปริมาณวัสดุ
ที่ไมํใชํเมล็ด MOG (%) ที่รํวงผํานตะแกรงของตะแกรงนวด
ทั้งสี่แบบมีคําเพิ่มขึ้นในชํวงความยาวตะแกรงนวด 0-65 ซม. 
แตํแตกตํางกันไมํมากหลังจากนั้นมี แนวโน๎มลดลงและ
แตกตํางกันไมํมากนัก 
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