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บทคัดย่อ 

การกะเทาะเปลือกข๎าวเป็นขั้นตอนแรกในกระบวนการสีข๎าว ที่ออกแรงกระทํากับเมล็ดข๎าวโดยตรงข๎าว ซึ่งเครื่องกะเทาะ
เปลือกที่เป็นที่นิยมในปัจจุบันคือเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกยางคูํ การปรับตั้งระยะหํางระหวํางลูกยางเป็นการกําหนดศักยภาพ
ของการกะเทาะเปลือกซึ่งสามารถประเมินจากเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวที่ผํานการกะเทาะเปลือก และเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก นอกจากนี้การ
กําหนดลักษณะการไหลของเมล็ดข๎าวเข๎าสูํเครื่องกะเทาะเปลือกเป็นแนวทางหนึ่งที่ชํวยเพิ่มศักยภาพการกะเทาะเปลือก ดังนั้น
วัตถุประสงค๑ของการศึกษาครั้งนี้คือการศึกษาอิทธิพลของชนิดรางปลํอยเมล็ดข๎าวเปลือกตํอศักยภาพในการกะเทาะเปลือกข๎าว 
จากการศึกษาพบวํารางปลํอยแบบรํองที่ทํามุม 45 องศา ให๎การไหลของเมล็ดข๎าวเป็นในแนวยาวของเมล็ดอยํางสม่ําเสมอ สํงผลทํา
ให๎มีเปอร๑เซ็นต๑ของข๎าวที่ผํานการกะเทาะเปลือกข๎าวสูงกวําแบบรางเรียบ และยังคงมีเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหักที่ไมํแตกตํางกับรูปแบบการ
กะเทาะเปลือกแบบอื่นๆ 

ค้าส้าคัญ: รางป อนข้าว; ข้าว; กะเทาะเปลือก 

1. บทน้า 

ข๎าวเป็นพืชอาหารหลักถูกนํามาใช๎ในการบริโภค
ประมาณ 2 ใน 3 ของประชากรโลก [1] สําหรับประเทศไทย
ข๎าวถือวําเป็นหนึ่งในพืชอาหารที่มีความสําคัญลําดับต๎นๆ 
ของประเทศ ซึ่งจะบริโภคในรูปแบบของข๎าวสาร และใน
รูปแบบอื่นๆ [2] นอกจากนี้ข๎าวยังเป็นสินค๎าที่มีการสํงออก
มากเป็นลําดับต๎นๆของประเทศในปี พ.ศ. 2555 ประเทศ
ไทยสามารถผลิตได๎ได๎ประมาณ 36 ล๎านตันข๎าวเปลือก และ
มีการสํงออกข๎าวประมาณ 5.7 ล๎านตันข๎าวสาร สํงผลให๎มี
รายได๎เข๎าประเทศโดยประมาณ 120,000 ล๎านบาท [2-3] 
กระบวนการแปรสภาพข๎าวจากข๎าวเปลือกเป็นข๎าวสาร
เรียกวํากระบวนการสีข๎าว ซึ่งวัตถุประสงค๑หลักของการสี
ข๎าวเพื่อผลิตข๎าวสารอยํางมีประสิทธิภาพ โดยมีความ
สูญเสียน๎อยที่สุด [4] 

กระบวนการสีข๎าวประกอบด๎วย 2 ขั้นตอนหลัก คือ 
ขั้นตอนการกะเทาะเปลือก และขั้นตอนการขัดขาว [5-6] 

โดยวัตถุประสงค๑ของการกะเทาะเปลือกคือการแยกเอาสํวน
ที่เป็นแกลบออกจากเมล็ดข๎าวกล๎อง และวัตถุประสงค๑ของ
การขัดขาวคือการนําช้ันรําออกจากเมล็ดข๎าวสาร นอกจาก
เปูาหมายของการสีข๎าวคือได๎รับข๎าวสารแล๎ว แตํเปูาหมาย
หลักอีกสิ่งหนึ่งคือให๎มีการแตกหักของเมล็ดข๎าวน๎อยที่สุด 
เพื่อที่จะได๎รับปริมาณข๎าวสารรวมสูงที่สุด ปริมาณการ
แตกหักของเมล็ดข๎าวจากกระบวนการสีข๎าวเกิดขึ้นได๎มาก
น๎อยเทําไรนอกจากจะขึ้นอยูํกับคุณภาพข๎าวเปลือกแล๎ว ยัง
ขึ้นอยูํกับการปรับตั้งเครื่องสีข๎าวให๎เหมาะสมกับข๎าวเปลือก 
โดยเฉพาะการปรับตั้งเครื่องกะเทาะเปลือกเพราะการ
กะเทาะเปลือกเป็นข้ันตอนแรกที่เมล็ดข๎าวได๎รับแรงกระทํา
โดยตรงเพื่อทําการแยกสํวนที่เป็นแกลบออกจากข๎าวกล๎อง  

เพื่อให๎การกะเทาะเปลือกข๎าวเป็นไปอยํ างมี
ประสิทธิภาพ การปรับตั้งเครื่องกะเทาะเปลือกโดยการ
กําหนดระยะหํางระหวํางลูกยางกะเทาะเปลือกให๎สอดคล๎อง
กับขนาดเมล็ดข๎าวจึงเริ่มมีความสําคัญ ดังนั้นสัดสํวนของ
การกะเทาะเปลือก (Hulling  Ratio) จึงได๎ถูกนําเสนอเพื่อใช๎



 

[279] 

อธิบายความสัมพันธ๑ระหวํางระยะหวํางระหวํางลูกยาง
กะเทาะเปลือกกับขนาดความกว๎างของเมล็ดข๎าว (G/W) ตํอ 
ผลผลิตข๎าวกล๎อง [7] ลักษณะของแกลบสํวนใหญํที่ได๎จาก
การกะเทาะเปลือกมีลักษณะที่ยาว มีสํวนน๎อยที่มีลักษณะที่
ฉีกตรงกลาง(ภาพท่ี 1)  จากลักษณะที่แตกตํางกันแสดงถึง
รูปแบบการกะเทาะเปลือกที่ แตกตํ างกันของเมล็ด
ข๎าวเปลือก และทิศทางการออกแรงเฉือนของลูกยางตํอ
เมล็ดข๎าวเปลือก ซึ่งแสดงให๎เห็นวําทิศทางของเมล็ดข๎าวที่
ถูกปูอนเข๎าสูํเครื่องกะเทาะเปลือกที่แตกตํางกันมีผลตํอ
รูปแบบการกะเทาะเปลือกข๎าว ดังนั้นวัตถุประสงค๑ของ
การศึกษาครั้งนี้คือ การศึกษาอิทธิพลของของรางปลํอย
เมล็ดข๎าวตํอศักยภาพในการกะเทาะเปลือกข๎าว 

 
รูปที่ 1  ลักษณะแกลบที่ได๎รับหลังจากการกะเทาะเปลือกด๎วยเครื่อง

กะเทาะเปลือกแบบลูกยางคํู 

2. อุปกรณ์ลละวิธีการทดลอง  

การศึกษาครั้ งนี้ ใช๎ข๎าวเปลือกพันธุ๑ปทุมธานี 1 
ข๎าวเปลือกมีความช้ืนที่ 14% ฐานเปียก เก็บเกี่ยวในปี พ.ศ. 
2555 จากศูนย๑วิจัยข๎าวจังหวัดฉะเชิงเทราตลอดการทดลอง 
ข๎าวได๎ผํานการทําความสะอาดเพื่อนําสิ่งเจือปนออก แล๎วทํา
การคัดเมล็ดขนาดเล็กออกโดยใช๎เครื่องคัดความอ๎วนผอม 
SATAKE TWSB โดยใช๎ตะแกรงเบอร๑ 1.7 มิลลิเมตร จะได๎
ข๎าวเปลือกที่มีขนาดความยาว ความกว๎าง และความหนา
เทํากับ 9.90  2.65 และ 2.04 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

โดยการทดลองได๎แบํงออกเป็น ขั้นตอน คือ 1)
การศึกษารูปแบบการปลํอยเมล็ดข๎าวตํอการกะเทาะเปลือก 
2) การศึกษาหามุมเอียงที่เหมาะสมของรางปลํอยแบบเรียบ
และแบบรํอง 3) การศึกษาหาศักยภาพของเครื่องกะเทาะ

เปลือกข๎าวที่ติดตั้งรางปลํอยเปรียบเทียบกับเครื่องกะเทาะ
เปลือกทั่วไป 

2.1 การศึกษารูปลบบการปล่อยเมล็ดข้าวต่อผลการ
กะเทาะเปลือก 

การทดลองทําโดยกําหนดทิศทางการเคลื่อนท่ีของ
เมล็ดข๎าวเปลือกเข๎าเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกยาง
กะเทาะเปลือก SATAKE รุํน THU เพื่อสังเกตลักษณะของ
เมล็ดข๎าวกล๎องและแกลบที่ได๎รับจากการทดลอง โดยจํานวน
ทิศทางการปลํอยเมล็ดข๎าวคือ 1) การปลํอยเมล็ดข๎าว โดย
ให๎แกนตามแนวยาวของเมล็ดข๎าวตั้งฉากกับแกนเพลาของ
ลูกยางกะเทาะเปลือก และ 2) การปลํอยเมล็ดข๎าว โดยให๎
แกนตามแนวยาวของเมล็ดข๎าวขนานกับแกนเพลาของลูก
ยางกะเทาะเปลือกดังแสดงในรูปที่ 2 

 
รูปที่ 2  ทิศทางการปลํอยเมล็ดข๎าวลงสูํเครื่องกะเทาะ 

(ก) การปลํอยเมล็ดข๎าวตั้งฉากกับแกนเพลาลูกยาง 

(ข) การปลํอยเมล็ดข๎าวขนานกับแกนเพลาลูกยาง 

2.2 การศึกษามามุมเอียงที่เมมาะสมของรางปล่อยลบบ
เรียบลละลบบร่อง 

การทดลองหามุมเอียงของรางปลํอยทําการปรับคํา
มุมที่ระดับตํางกัน 5 ระดับคือ 30.0  37.5  45.0  52.5 และ 
60.0 องศา โดยรางปลํอยเมล็ดข๎าวมี 2 ลักษณะคือรางเรียบ 
และรางรํองที่ทําจากสเตนเลสสติลช้ินเดียวมีหน๎ากว๎าง 2.7 
เซนติเมตร ความยาว 20 เซนติเมตรโดยที่ผิวด๎านบนเป็นราง
แบบเรียบ และผิวด๎านเป็นรางแบบรํอง สําหรับรางรํองทํา
การเซาะรํองรูปตัววี จํานวน 4 รํอง โดยความลึกของรํองมี

 
(ก) (ข) 
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ขนาด 2.5 มิลลิเมตร ความกว๎างของรํองเทํากับ 6 มิลลิเมตร 
ดังแสดงในรูปที่  3 ข๎าวเปลือกถูกปลํอยที่สภาวะนิ่งที่
ตําแหนํงปลายของราง แล๎วสังเกตลักษณะการเคลื่อนที่ของ
เมล็ดข๎าวเปลือกที่ไหลผํานปลายทางออกของรางปลํอย และ
สังเกตลักษณะการตกของเมล็ดข๎าวเปลือก 

 
รูปที่ 3  ลักษณะรางปลํอยเมล็ดข๎าวแบบเรียบ (ด๎านบน)และแบบรํอง 

(ด๎านลําง) 

2.3 การศึกษามาสมรรถนะของเคร่ืองกะเทาะเปลือก
ข้าวที่ติดต้ังพร้อมรางปล่อย 

ทดสอบกะเทาะเปลือกข๎าวด๎วยเครื่องกะเทาะ
เปลือกแบบลูกยางคูํที่ติดตั้งรางปลํอยเปรียบเทียบกับการ
กะเทาะเปลือกข๎าวด๎วยเครื่องกะเทาะเปลือก SATAKE แบบ
ลูกยางคูํรุํน THU โดยทําการปรับระยะหํางระหวํางลูกยาง
จํานวน 5 ระดับ คือ 0.10  0.25  0.50  0.75 และ 1.00 
มิลลิเมตร ตามลําดับ และกําหนดให๎มีความเร็วรอบลูกยาง
ตัวช๎าที่ 1500 rpm และลูกยางตัวเร็ว 2450 rpm เพื่อรักษา
ให๎มีความแตกตํางของความเร็วการหมุนลูกยางที่ 1:1.63 คํา
ช้ีผลที่ใช๎ในการศึกษาครั้งนี้คือ เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเปลือกท่ีไมํ
ผํานการกะเทาะเปลือก  เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวกล๎องที่ผํานการ
กะเทาะเปลือก และเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวหัก 

3. ผลการทดลอง 

3.1 การศึกษารูปลบบการปล่อยเมล็ดข้าวต่อการ
กะเทาะเปลือก 

ผลการทดลองแสดงในรูปที่ 4 ภาพด๎านซ๎าย (D1-
D4) เป็นผลการปลํอยเมล็ดข๎าวเปลือกให๎ตกลงสูํลูกยาง
กะเทาะเปลือกโดยกําหนดให๎แกนตามยาวของเมล็ด
ข๎าวเปลือกขนานกับแนวแกนเพลาของลูกยางกะเทาะเปลือก 

และภาพด๎านขวา (V1-V4) เป็นผลการปลํอยเมล็ด
ข๎าวเปลือกให๎ตกลงสูํลูกยางกะเทาะเปลือกโดยกําหนดให๎
แกนตามยาวของเมล็ดข๎าวเปลือกตั้งฉากกับแนวแกนเพลา
ของลูกยางกะเทาะเปลือก ผลแสดงให๎เห็นวํา จากรูป D1 
เมล็ดข๎าวเปลือกถูกบีบจากลูกยางทั้งสองลูกเพื่อที่จะทําการ
ปลิดเอาสํวนท่ีเป็นเปลือก (แกลบ) ออกจากเมล็ดข๎าวกล๎อง 
ซึ่งสํงผลให๎เมล็ดข๎าวเปลือกถูกกะเทาะและได๎ผลตามรูป D2 
- D4  จะสังเกตได๎วํามีเมล็ดข๎าวเปลือกที่ถูกกะเทาะอาจจะ
ถูกกะเทาะโดยได๎ข๎าวกล๎องเต็มเมล็ด หรืออาจได๎ข๎าวหักดัง 
แสดงในรูป D3 และ D4 ตามลําดับ ทั้งนี้นําจะเกิดจาก
คุณภาพของเมล็ดข๎าวเปลือกกํอนการกะเทาะเปลือก 
สําหรับรูป D2 จะเป็นลักษณะเมล็ดข๎าวเปลือกที่ผํานการ
กะเทาะและมีแกลบบางสํวน (สํวนเล็ก) ที่หลุดออกจาก
เมล็ดข๎าวเปลือกเทํานั้น ทําให๎แกลบสํวนใหญํยังคงติดอยูํกับ
เมล็ดข๎าวเปลือก และไมํสามารถแยกออกมาได๎จึงทําให๎
ข๎าวเปลือกดังกลําวต๎องถูกนํามาผํานขั้นตอนการกะเทาะ
เปลือกอีกครั้ง 

 

 

 
รูปที่ 4  ลักษณะเมล็ดข๎าวที่ปลํอยเมล็ดในรูปแบบแนวดิ่งและ

แนวขนานกับแกนเพลาลูกยางกะเทาะ  

สําหรับการทดลองปลํอยเมล็ดข๎าวเปลือกให๎ตกลงสูํ
ลูกยางกะเทาะเปลือกโดยกําหนดให๎แกนตามยาวของเมล็ด
ข๎าวเปลือกตั้งฉากกับแนวแกนเพลาของลูกยางกะเทาะ
เปลือก ผลการทดลองแสดงในรูป V1 พบวําเมล็ดข๎าวเปลือก
ถูกแรงบีบและแรงเฉือนจากลูกยางกะเทาะเปลือกอยําง
ชัดเจนจนทําให๎แกลบที่ติดอยูํกับเมล็ดข๎าวกล๎องหลุดออกได๎
อยํางดี ซึ่งผลการหลุดออกของแกลบสามารถแสดงได๎ดังรูป 
V2-V4 จากรูป V3-V4 แกลบและเมล็ดข๎าวเปลือกหลุดออก

D1 D2 D3 D4 V1 V2 V3 V4 
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จากกันอยํางสมบูรณ๑ ไมํมีสํวนแกลบ และสํวนเมล็ดข๎าว
กล๎องติดกันอยํางไร แตํสําหรับในรูป V4 เมล็ดข๎าวเปลือกที่
เกิดการแตกหักเนื่องจากการกะเทาะเปลือกนําจะเกิดจาก
การคุณภาพของเมล็ดข๎าวเปลือกเริ่มต๎น เชํนเดียวกับการ
ทดลองกํอนหน๎านี้ ในขณะเดียวกันจะมีเมล็ดข๎าวกล๎องบาง
เมล็ดที่ยังคงมีแกลบติดอยูํ 1 ด๎าน ดังแสดงในรูป V2 แกลบ
ที่ติดอยูํกับเมล็ดข๎าวกล๎องประเภทนี้จะหลุดออกไปได๎
โดยงํายเมื่อเมล็ดข๎าวเปลือกดังกลําวหลํนกระแทกสํวน
ด๎านลํางของเครื่องกะเทาะเปลือก 

ดังนั้นจะเห็นได๎วํา ถ๎าควบคุมให๎เมล็ดข๎าวเปลือกมี
ทิศทางการเคลื่อนที่ลงสูํลูกยางกะเทาะเปลือกในแนวที่แกน
ตามยาวของเมล็ดข๎าวเปลือกตั้งฉากกับแนวแกนเพลาของลูก
ยางกะเทาะจึงนําจะชํวยทําให๎เพิ่มศักษภาพในการกะเทาะ
เปลือกได๎ โดยจะกลําวในหัวข๎อตํอไป 

3.2 การศึกษามามุมเอียงที่เมมาะสมของรางปล่อยลบบ
เรียบลละลบบร่อง 

จากการทดลองแสดงในรูปที่ 5 สามารถเห็นได๎อยําง
ชัดเจนวํา การเคลื่อนที่ของเมล็ดข๎าวบนรางแบบเรียบจะมี
การเคลื่อนที่ในทิศทางที่ไมํสามารถคาดเดาได๎ กลําวคือ 
เมล็ดข๎าวอาจจะมีลักษณะที่หลํนออกจากรางปลํอยใน
แนวดิ่ง หรือในแนวนอนก็ได๎ สําหรับเมล็ดข๎าวที่ถูกปลํอยบน
รางแบบรํองจะมีการเคลื่อนที่ในทิศทางเดียวกัน (ตกตาม
แนวยาวของเมล็ด) มากกวํารางแบบเรียบ แตํอยํางไรก็ตาม 

เมื่อมุมเอียงของรางที่ชันกวํา 45 ทิศทางการเคลื่อนที่ของ
เมล็ดข๎าวจะเริ่มไมํมีการตกตามแนวยาวของเมล็ดข๎าว ทั้งนี้
เนื่องจากมุมเอียงของรางปลํอยที่ชันเกิน ทําให๎เมล็ดข๎าว
สามารถกระโดดข๎ามรางไปยังรางใกล๎เคียง และบางครั้งมี
การกระโดดข๎ามกันของเมล็ดข๎าวในรางเดียวกัน  

 
รูปที่ 5  ตัวอยํางภาพด๎านหน๎ าลักษณะการเคลื่อนที่ของเมล็ด

ข๎าวเปลือก 1 เมล็ดบนรางปลํอยแบบเรียบและแบบรํองที่มุม 

30  45 และ 60  

จากการทดลองแสดงให๎เห็นวํารางปลํอยเมล็ดข๎าวที่
เหมาะสมเพื่อทําการเรียงให๎แกนตามยาวของเมล็ดข๎าวให๎อยูํ
ในแนวตั้งฉากกับแกนเพลาของลูกยางกะเทาะเปลือกคือราง
แบบรํอง 

เมื่อทําการเลือกรางปลํอยแบบรํองสําหรับการ
พิจารณาโดยดูจากลักษณะการเคลื่อนที่ของเมล็ดข๎าวที่
ปลํอยในภาพด๎านหน๎าของรางปลํอยแล๎ว จึงมาทําการ
พิจารณาตํอวําลักษณะการเคลื่อนที่ของเมล็ดข๎าวทาง
ด๎านข๎างเป็นอยํางไร จากรูปที่ 6 แสดงให๎เห็นวํา เมื่อราง

ปลํอยแบบรํองมีมุมเอียงน๎อยกวํา 45 ลักษณะของเมล็ดจะ
มีการตกในทิศทางที่เปลี่ยนไป กลําวคือ ลักษณะเมล็ดข๎าว
จะเกิดการหมุน จนทําให๎การเคลื่อนที่ของเมล็ดข๎าวเปลี่ยน
จากที่แกนตามยาวของเมล็ดข๎าวเปลือกตั้งฉากกับแกนเพลา
ลูกยางกะเทาะ กลายเป็น แกนตามยาวของเมล็ดข๎าว
เคลื่อนที่ขนานกับแกนเพลาลูกยางกะเทาะเปลือก แล๎วทิศ
ทางการเคลื่อนที่ของเมล็ดข๎าวเปลือกกลับมาตั้งฉากกับแนว
แกนเพลาเมล็ดข๎าวอีกรอบ ทั้งนี้เนื่องจากเมล็ดข๎าวเปลือกมี
ความเร็วในการเคลื่อนที่ออกจากจากรางปลํอยแบบรํองที่

มุมน๎อยกวํา 45 มีคําไมํสูงมากนักจึงทําให๎เมล็ดข๎าวเปลือก
การหลํนออกจากรางปลํอย โดยเฉพาะเมื่อเมล็ดข๎าวเปลือก

ถูกปลํอยจากรางปลํอยแบบรํองที่ทํามุม 30 จะมีลักษณะ
การหมุนของเมล็ดข๎าวเปลือกอยํางชัดเจนเมื่อเมล็ด
ข๎าวเปลือกออกจากรางปลํอย  

 

 
รูปที่ 6  ตัวอยํางภาพด๎านข๎างลักษณะการเคลื่อนที่ของเมล็ด

ข๎ า ว เปลื อ ก  1  เ มล็ ดบนรา งปลํ อ ยแบบรํ อ งที่ มุ ม 
 

แบบเรียบ แบบรํอง 
30 45 60 30 45 60 
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30  45 และ 60 

จากผลการทดลองที่กลําวมาข๎างต๎นแสดงให๎เห็นวํา

รางปลํอยแบบรํองที่ทํามุม 45 สามารถควบคุมทิศทางการ
ตกของเมล็ดข๎าวเปลือกเป็นไปในทิศทางตั้งฉากกับแกนเพลา
ลูกยางกะเทาะเปลือกได๎ดีที่สุด 

3.3 การศึกษามาศักยภาพของเคร่ืองกะเทาะเปลือกข้าว
ที่ติดต้ังพร้อมรางปล่อย 

จากการผลการทดลองข๎างต๎นทําให๎สามารถ
ออกแบบตําแหนํงของลูกยางกะเทาะเปลือกให๎เหมาะสมกับ
ลักษณะการไหลของเมล็ดข๎าวเปลือกออกจากรางปลํอยแบบ

รํองที่มุมเอียง 45 โดยให๎ตําแหนํงแนวแกนของลูกยางทั้ง

สองลูกติดตั้งในลักษณะเอียงทํามุมเอียงประมาณ 45 และ
ให๎ชิดกับรางปลํอยมากที่สุด ดังแสดงในภาพวาดในรูปที่ 7 

 
รูปที่ 7  ตําแหนํงติดตั้งลูกยางกะเทาะเปลือกกับรางปลํอยแบบรํองที่

ทํามุม 45 

ผลการทดสอบเครื่องกะเทาะเปลือกข๎าวที่ระยะหําง
ระหวํางลูกยาง 0.10  0.25  0.50  0.75 และ 1.00 
มิลลิเมตร ซึ่งจะได๎คํา สัดสํวนการกะเทาะเปลือก (G/W) 
เทํากับ 0.04 0.09 0.19 0.28 และ 0.38 ตามลําดับ โดยใช๎
รางแบบรํอง แบบเรียบ เปรียบเทียบกับ เครื่องกะเทาะ
เปลือก SATAKE รุํน THU พบวําเครื่องกะเทาะเปลือกแบบ
ใช๎รางปลํอยแบบรํองให๎เปอร๑เซ็นต๑เมล็ดข๎าวเปลือกที่ไมํผําน
กะเทาะต่ําที่สุดที่สัดสํวนการกะเทาะเปลือก โดยเฉพาะเมื่อ
สัดสํวนการกะเทาะเปลือกสูงกวํา 0.09 จะมีความแตกตําง
ของเปอร๑เซ็นต๑เมล็ดข๎าวเปลือกที่ไมํผํานการกะเทาะอยําง
ชัดเจน แสดงในรูปท่ี 8(บน) และการกะเทาะเปลือกโดยใช๎

รางปลํอยแบบรํองให๎เปอร๑เซ็นต๑เมล็ดข๎าวกล๎องเต็มเมล็ดสูง
กวําในขณะที่ให๎คําเปอร๑เซ็นต๑การแตกหักที่มีคําใกล๎เคียงกัน
ที่ทุกสัดสํวนการกะเทาะเปลือกดังแสดงในรูปที่ 8 (กลาง
และลําง) 

 
รูปที่ 8  ผลการทดลองกะเทาะเปลือกด๎วยเครื่องขึ้นเทียบกับเครื่อง

กะเทาะเปลือก SATAKE รุํน THU(บน) เปอร๑ เซ็นต๑
ข๎าวเปลือกที่ไมํผํานการกะเทาะ 

(กลาง) เปอร๑เซ็นต๑ข๎าวกล๎องที่ได๎รับ 

(ลําง) เปอร๑เซ็นต๑การแตกหักของเมล็ดข๎าวกล๎อง 

4. สรุปผลการทดลอง 

จากผลการทดลองสามารถสรุปได๎วํา ทิศทางการตก
ของเมล็ดข๎าวเข๎าสูํเครื่องกะเทาะเปลือกแบบลูกยางคูํที่ให๎
ประสิทธิภาพสูงที่สุดคือให๎เมล็ดข๎าวตกตามแนวยาวของ
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เมล็ดข๎าวเปลือกตั้งฉากกับแนวแกนเพลาของลูกยางกะเทาะ 

ซึ่งสามารถกําหนดได๎โดยใช๎รํางปลํอยแบบรํองที่ทํามุม 45 
เครื่องกะเทาะเปลือกที่สร๎างขึ้นโดยกําหนดให๎มุมของ

แกนเพลาของลูกยางกะเทาะเปลือกทํามุม 45 กับซึ่งกัน
และกัน เพื่อเป็นการรองรับตําแหนํงของเมล็ดข๎าวท่ีจะตก
เข๎าสูํลูกยางกะเทาะในทิศทางตั้งฉากกับแกนเพลาลูกยาง
กะเทาะพอดี สามารถให๎คําเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวเปลือกที่ไมํผําน
การกะเทาะต่ํากวําการกะเทาะเปลือกโดยการใช๎รางปลํอย
แบบรางเรียบ และต่ํากวําการกะเทาะเปลือกด๎วยเครื่อง
ทดสอบกะเทาะเปลือกข๎าว SATAKE รุํน THU ที่ทุกสัดสํวน
การกะเทาะเปลือก ทั้งนี้เครื่องกะเทาะเปลือกที่ติดตั้งราง
แบบรํองสามารถให๎คําเปอร๑เซ็นต๑ข๎าวกล๎องที่ได๎รับสูงกวํา 
ในขณะที่ยังคงให๎คําเปอร๑ เซ็นต๑การแตกหักของเมล็ด
เทียบเทํากัน 

ดังนั้นการใช๎รางปลํอยแบบรํองที่ทํามุมเอียง 45
ติดตั้งกับเครื่องกะเทาะเปลือกที่ลูกยางกะเทาะเปลือกทํามุม 

45 ซึ่งกันและกันจึงชํวยเพิ่มความสามารถในการกะเทาะ
เปลือกข๎าวได๎  
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