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บทคัดย่อ 

เครื่องรีดและกรีดเส๎นผักตบชวาที่สร๎างขึ้นมีขนาด  459 x 1,048 x 750mm ใช๎มอเตอร๑ไฟฟูากระแสสลับ 220V ขนาด ½ 
แรงม๎าเป็นต๎นกําลัง ประกอบไปด๎วยชุดลูกกลิ้งคูํ จํานวน 2 ชุด และชุดมีดกรีด 1 ชุด การทํางานเริ่มจากลูกกลิ้งชุดแรกทําหน๎าที่รีด
และปูอนก๎านผักตบชวาเข๎าสูํชุดมีดกรีดแบบจานหมุนคูํ ซึ่งทําหน๎าที่กรีดผักตบชวาออกเป็นเส๎นขนาด 10mm และ 5mm เส๎น
ผักตบชวาที่กรีดแล๎วจะถูกรีดอีกครั้งพร๎อมกับดึงออกด๎วยลูกกลิ้งชุดที่สอง นอกจากนี้เครื่องยังถูกออกแบบให๎มีชํองปูอนสําหรับการ
รีดผักตบชวาโดยไมํกรีดได๎อีกด๎วยอัตราการรีดของเครื่องคือ 2.85kg/hr(น้ําหนักผักตบชวาแห๎ง) อัตราการรีดและกรีดผักตบชวาเต็ม
ต๎นเป็นขนาดเส๎น 10mm และ 5mm คือ 3.04kg/hrและ 2.72kg/hr ตามลําดับ อัตราการรีดและกรีดผักตบชวาที่คลี่เป็นแผํนกํอน
ขนาดเส๎น 10mm และ 5mm คือ 2.33kg/hrและ 2.04kg/hrตามลําดับ คําเปอร๑เซ็นต๑การกรีดอยูํในชํวง 87.70% - 94.07% คํา
การใช๎พลังงานจําเพาะสูงสุดของเครื่องคือ 259.16kg/kW (น้ําหนักผักตบชวาแห๎ง) สําหรับความคุ๎มคําในการนําเครื่องไปใช๎งาน
พบวําอัตราการผลิตที่คุ๎มทุนของเครื่องคือ 944.94kg/ปี (น้ําหนักผักตบชวาแห๎ง) และใช๎งานเป็นเวลา 2 เดือนจึงจะคืนทุน 

ค้าส้าคัญ: เครื่องรีด; เครื่องกรีด; ผักตบชวา 

1. บทน้า 

ผักตบชวานับเป็นพืชน้ําที่กํอให๎เกิดปัญหาทาง
สิ่งแวดล๎อมตํอแหลํงน้ําของชุมชนเป็นอันดับต๎นๆชาว
ท๎องถิ่นลุํมน้ําจึงใช๎ประโยชน๑จากผักตบชวา ทั้งเพื่อการ
บริโภค เชํน สํวนยอดอํอนและดอก การใช๎ผักตบชวาทั้งต๎น
ที่ตัดรากออกเป็นพืชอาหารสัตว๑หลายชนิดการใช๎ผักตบชวา
ทั้งต๎นเป็นวัตถุดิบทําปุ๋ยหมักและอื่นๆการใช๎ประโยชน๑
ประการหนึ่งที่สร๎างมูลคําเพิ่มที่สําคัญให๎กับพืชชนิดนี้ คือ
การนําผักตบชวาตากแห๎งมาเป็นวัตถุดิบในงานหัตถกรรม
ประเภทจักสานเพื่อใช๎สอย ในผลิตภัณฑ๑หลายชนิดด๎วยกัน 
ได๎แกํ ตะกร๎า กระจาด แผํนรองก๎นภาชนะเชํน แก๎ว หม๎อ 
ฯลฯ อีกหลากหลายประเภท[1]  

ผลิตภัณฑ๑จักสานจากผักตบชวาจึงควรเป็นสินค๎าที่มี
ความโดดเดํนและมีสํวนชํวยในการดึงดูดผู๎ซื้อให๎หันมานิยม

ใช๎ผลิตภัณฑ๑จักสานจากธรรมชาติที่มีความปลอดภัยตํอ
ผู๎บริโภค ไมํทําลายสิ่งแวดล๎อม และชํวยสร๎างรายได๎ให๎กับ
ท๎องถิ่นได๎ แตํในสภาวการณ๑ปัจจุบันเรากลับพบอุปสรรคที่
สําคัญในการสํงออกสินค๎าสูํตํางประเทศ คือข๎อจํากัดเรื่อง
มาตรฐานสินค๎า โดยเฉพาะการควบคุมคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ๑จักสานท่ียังพบวําต๎องใช๎แรงงานที่มีทักษะความ
ชํานาญสูงในการผลิตและเป็นขั้นตอนที่ใช๎เวลามาก การ
เตรี ยมผักตบชวาแห๎ ง เพื่ อ เป็นวั สดุ จั กสานเป็นอี ก
กระบวนการหนึ่งที่จะต๎องมีการควบคุม ข้ันตอนนี้ประกอบ
ไปด๎วยการรีดและฉีกหรือตัดแบํงเส๎นผักตบชวาแห๎งออกเป็น
แถบวัสดุที่มีขนาดและความหนาเทําๆกัน ซึ่งต๎องใช๎แรงงาน
ฝีมือในการทํางาน มีอัตราการทํางานต่ํา ใช๎เวลานานและ
คุณภาพของวัสดุที่เตรียมได๎ไมํคงที่ วัสดุที่เตรียมได๎นี้มีผลตํอ
คุณภาพและความสวยงามของการจักสานมากที่สุด วัสดุจัก
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สานที่มีคุณภาพดี สามารถชํวยให๎ผู๎ผลิตทํางานได๎งํายขึ้น ลด
เวลาการผลิตและชํวยผู๎ผลิตตํอยอดทางความคิดเพื่อพัฒนา
ลวดลายการจักสานใหมํๆ และผลิตภัณฑ๑ ใหมํๆ ได๎
หลากหลายยิ่งขึ้นอีกด๎วย สินค๎าที่มีคุณภาพดี ได๎มาตรฐาน
ยํอมสามารถขายได๎ในราคาสูง[2] 

จากเหตุผลและความจําเป็นดังกลําว คณะผู๎วิจัยจึงมี
แนวคิดที่จะดําเนินการวิจัย สร๎างต๎นแบบเครื่องรีดและกรีด
เส๎นผักตบชวาอัตโนมัติสําหรับงานหัตถกรรมขึ้น เพื่อเป็น
เครื่องจักรที่สามารถสร๎างและบํารุงรักษาได๎งํายด๎วยวัสดุใน
ท๎องถิ่น ใช๎ชํวยในกระบวนการเตรียมวัสดุจักสานให๎แกํกลุํม
หัตถกรรมชุมชน อันเป็นการชํวยเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขํงขัน ทั้งเรื่องคุณภาพ ความคงทนของผลิตภัณฑ๑และ
ปริมาณการผลิตได๎อีกทางหนึ่งตํอไป 

2 อุปกรณ์ลละวิธีการ 

2.1  เคร่ืองรีดลละกรีดเส้นผักตบชวา
 เครื่ องรีดและกรีดเส๎นผักตบชวาสํ าหรับงาน

หัตถกรรมถูกออกแบบโดยอาศัยข๎อมูลการศึกษาลักษณะ
ทางกายภาพและรูปแบบการตัดและฉีกเส๎นผักตบชวาแห๎ง
ของผู๎จักสาน ซึ่งพบวําคําความยาวและขนาดเฉลี่ยของก๎าน
ผักตบชวาแห๎งที่ใช๎ในการจักสานคือ 60cm และ 20mm 
ตามลําดับ โดยที่การจักสานบางรูปแบบจะต๎องใช๎ก๎าน
ผักตบชวาแห๎งทั้งก๎าน หรือต๎องกรีดตามแนวลําต๎นเพื่อคลี่
ออกเป็นแผํนกํอนนําไปรีด หรือฉีกเป็นเส๎นและนําไปควั่นทํา
เกลียว ถักเป็นเปียเชือก หรือจักสานตํอไป เพื่อให๎เป็นไป
ตามวิธีการเตรียมวัตถุดิบดังกลําว ผู๎วิจัยจึงออกแบบเครื่อง
ให๎มีกลไกการรีดก๎านผักตบชวาที่คลี่แผํเป็นแผํนแล๎วเข๎าสูํ
เครื่องกํอน จากนั้นแผํนผักตบชวาที่ผํานการรีดครั้งแรกแล๎ว 
จะถูกปูอนเข๎าสูํชุดมีดกรีดให๎เป็นเส๎น แล๎วจึงถูกรีดซ้ําอีก
ครั้งกํอนออกจากเครื่อง 

สําหรับกลไกการกรีดเส๎น ใช๎หลักการตัดให๎ขาดด๎วย
แรงเฉือน ประกอบไปด๎วยลูกล๎อใบกรีด (Blade) และเขียง 
(Counter shear) ต๎านแรง ซึ่งออกแบบให๎ติดตั้งอยูํบนเพลา
ที่ถูกขับให๎หมุนได๎ กลไกการกรีดนี้ทําออกเป็น 2 ชุด สําหรับ
กรีดเส๎นขนาด 10mm และ 5mm ซึ่งเป็นขนาดที่เหมาะสม
สําหรับใช๎ในงานจักสาน  

เครื่องรีดและกรีดเส๎นผักตบชวา ได๎รับกําลังจาก
มอเตอร๑ขนาด 1/2 แรงม๎า ที่ทดรอบผํานชุดเกียร๑ เพื่อเพิ่ม
แรงบิดและลดความเร็วให๎เหมาะสมกํอนจะถํายทอดกําลัง 
ด๎วยโซํ ไปยัง ชุดลูกกลิ้งหน๎า ชุดมีดกรีด และชุดลูกกลิ้งหลัง 
อุปกรณ๑ดังกลําวทั้งหมดเคลื่อนที่ด๎วยความเร็วรอบเทํากัน มี
ตัวปรับความตึงสายโซํ ชํวยปูองกันการหยํอนและสูญเสีย
ประสิทธิภาพในการสํงกําลังของมอเตอร๑  ซึ่งเครื่องที่
ออกแบบขึ้น แสดงในภาพที่ 1 

 
ภาพที่ 1 ภาพรวมแบบเครื่องรีดและกรีดเส๎นผักตบชวา 

ในภาพที่ 1 เครื่องมีมิติเป็น 355 x 365 x 730mm 
ชุดลูกกลิ้งทําจากทํอเหล็กขนาดเส๎นผํานศูนย๑กลาง 102mm 
ชุบผิวโครเมียมเพื่อปูองกันสนิมและรอยเปื้อนติดเส๎น
ผักตบชวา ยาว 254cm ใช๎ เพลาแกนขนาดเส๎นผํ าน
ศูนย๑กลาง 1in น้ําหนักกดของลูกกลิ้งรีด (2)และ(3) และ
ลูกกลิ้งดึง (7)และ(9) ถูกปรับได๎ด๎วยสกรูและชุดสปริงปรับ
ระยะกด (1) ชุดใบมีดกรีดเส๎น (1)และ(8) ทําจากแผํนเหล็ก
หนา 2mm ลับมุมคมเป็น 45O ทํารอยจักบนคมเพื่อชํวยใน
การดึงและกรีดเส๎นผักตบชวาให๎ขาดได๎งํายขึ้นด๎วยแรงเฉือน 
มีดกรีดนี้ติดตั้งบนเพลาขนาดเส๎นผํานศูนย๑กลาง 1 นิ้ว โดย
ติดตั้งแยกเป็น 2 ชุด คือ ชุดกรีดสําหรับเส๎นผักตบชวาขนาด 
5mm และ 10mm ตามลําดับ โดยที่เว๎นชํองวํางระหวํางมีด
ไว๎สําหรับการรีดโดยไมํกรีดได๎ (ภาพที่ 2) ซึง่กลไกทั้งหมดถูก
ขับด๎วยมอเตอร๑ขนาด ½ hp (11) ผํานชุดทดรอบเกียร๑อัตรา 
30:1 (5) โซํ (4) และเฟืองรั้งสายโซํ (10) ตามลําดับ 

การทํางานของเครื่องเริ่มจากก๎านผักตบชวาแห๎งจะ
ถูกชุดลูกกลิ้งชุดแรก รีดและดึงเข๎าสูํเครื่องเพื่อเข๎าสูํชุด
ใบมีดกรีดเส๎น โดยเครื่องสามารถกรีดแถบเส๎นผักตบชวาได๎
ขนาดเล็กที่สุดที่ 5 mm ซึ่งเพียงพอตํอการจักสานลายที่
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ละเอียดสูง และเส๎นผักตบชวาที่ผํานการกรีดจะถูกรีดซ้ํา
และดึงออกด๎วยลูกกลิ้งชุดหลัง กํอนปลํอยออกทางชํอง
ทางออกด๎านหลังเครื่องลงสูํถาดรองรับตํอไป ดังภาพที่ 3 
และ 4 ตามลําดับ 

 

 
ภาพที่ 2 ระยะและการติดตั้งชุดใบมีดกรีด 

 
ภาพที่ 3 การปูอนผักตบชวา 

 
ภาพที่ 4 เส๎นผักตบชวาที่กรีดแล๎ว 

2.2 การทดสอบ
 ทดสอบรีดผักตบชวาเพียงอยํางเดียว ทดสอบกรีด

เส๎นกับก๎านผักตบชวาแบบต๎นเต็ม และแบบกรีดคลี่ออกเป็น
แผํน ด๎วยผักตบชวาที่มีขนาดเทําๆกัน และกําหนดความยาว

ของก๎านเป็น 50 cm ทุกก๎าน เตรียมความช้ืนของของก๎าน
ผักตบชวาคล๎ายกับการปฏิบัติของกลุํมหัตถกรรม เพื่อศึกษา
ผลของความช้ืนที่มีตํอการทํางานของเครื่อง หาความช้ืนโดย
การอบด๎วยตู๎อบแห๎ง และคํานวณความช้ืนมาตรฐานแห๎ง 
(%db) [3] 
จากสมการ (1)   

        (1)
 

เมื่อ Mb   = ความช้ืนมาตรฐานแห๎ง, เศษสํวน 
 mw   =  มวลกํอนอบของวัสดุ (g) 
 md   =  มวลแห๎งของวัสดุ (g) 

จากนั้นทําการทดสอบ 3 ซ้ํา ซ้ําละ 15 ก๎าน จากนั้น
ประเมินผลการทํางานจาก อัตราการทํางาน คําเปอร๑เซ็นต๑
การกรีด และการใช๎พลังงานจําเพาะ ดังสมการ (2) (3) และ 
(4) ตามลําดับ 

)hr(านเวลาการทําง
)kg(ผักตบชวา.น.น

งานอัตราการทํา 
   )2) 

 

)kg(อนผักตบชวาปู.น.น
)kg( ีดสมบรูณ๑ผักตบชวากร.น.น

 ๑การกรีดเปอร๑เซ็นต 
 )3) 

 

)hrkW( ๎าพลังงานไฟฟ
)hr.(ม.xช)kg(ผักตบชวา.น.น

งานจําเพาะการใช๎พลัง



 (4)  

3 ผลลละวิจารณ์
 เมื่อทําการหาความช้ืนพบวําคําความช้ืนที่แปรคํา มี

คําดังตารางที่ 1 

ตารางที่ 1 ความชื้นของก๎านผักตบชวาเมื่อเตรียมด๎วยวิธีการตํางกัน 

วิธีการ ความชื้น  
(%db) 

1. การตากแห๎งด๎วยแสงแดด เป็นเวลา 4 ชม. 12.90 
2. ความชื้นผักตบชวาปกติ 15.69 
3. การเพิ่มความชื้นและเก็บในถุงนาน 24 ชม. 20.31 

ตารางที่  1 ความช้ืนปกติ คือความช้ืนวัตถุดิบ
ผักตบชวาแห๎ง ความชื้นจากการตากแห๎งด๎วยแสงแดดเป็น
การนําผักตบชวามาลดความช้ืนกํอนเริ่มจักสาน และการ
เพิ่มความช้ืนใช๎สําหรับผักตบชวาที่ต๎องการดัดหรือถักในบาง
ลวดลายเพื่อลดการแตกหักของวัตถุดิบ คําความช้ืนที่ตํางกัน

ชุดมีดกรดี 10mm ชุดมีดกรดี 5mm 

ชํองวํางสําหรับรีด
อยํางเดียว 

d

dW
b m

mm
M



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นี้ จึงต๎องถูกใช๎ในการทดสอบการทํางานของเครื่องรีดและ
กรีดเส๎นที่สร๎างขึ้นด๎วย 

เมื่อทําการทดสอบปูอนผักตบชวาแบบท้ังก๎านและ
แบบเตรียมก๎านกํอนด๎วยการกรีดและคลี่เป็นแผํน ที่
ความช้ืนตํางกันพบวําได๎ผลดังตารางที่ 2-5 

ตารางที่ 2 ผลการทดสอบรีดผักตบชวา 

ความชื้น 
(%db) 

ความมนา 
(mm) 

อัตราการรีด 
(kg/hr) 

การใช้พลัง 
งานจ้าเพาะ 
(kg/kW) 

12.90 1.90 2.82 234.35 
15.69 1.80 2.74 231.65 
20.31 1.50 2.85 221.86 

จะเห็นวํา ความชื้นท่ีเพิ่มขึ้นของผักตบชวามีผลทํา
ให๎การรีดทําได๎เรียบบางยิ่งขึ้น คือมีความหนาน๎อยที่สุดเป็น 
1.5mm ในทางตรงข๎ามกัน ผัก ตบชวาที่มีความช้ืนต่ําจะใช๎
พลังงานในการรีดน๎อยกวําไปด๎วย โดยที่อัตราการรีดที่ดีที่สุด
คือ 2.85kg/hr 

ตารางที่ 3 การกรีดผักตบชวาทั้งก๎านทีข่นาด 10mm 

ความชื้น  
(%db) 

อัตรา 
การท้างาน 
(kg/hr) 

เปอร์เซ็นต์ 
การกรีด  

(%) 

การใช้พลัง 
งานจ้าเพาะ 
(kg/kW) 

12.90 2.70 88.49 225.37 
15.69 3.04 89.03 259.16 
20.31 2.60 94.07 203.17 

จากตารางที่ 3 การกรีดผักตบชวาท้ังก๎านท่ีขนาด 
10mm พบวํามีอัตราการทํางานอยูํระหวําง 2.60-3.04 
kg/hr โดยที่เปอร๑เซ็นต๑การกรีดสูงสุดเกิดขึ้นเมื่อผักตบชวามี
ความช้ืนมากกวําปกติคือเป็น 20.31%db ในขณะที่อัตรา
การทํางานสูงสุดคือ 3.04kg/hr ที่ความช้ืน 15.69%db ซึ่ง
ทําให๎ประสิทธิภาพการใช๎พลังงานดีที่สุดไปด๎วย คือได๎ การ
ใช๎พลังงานจําเพาะเป็น 259.16kg/kW 

ตารางที่ 4 การกรีดผักตบชวาทั้งก๎านทีข่นาด 5mm 

ความชื้น  
(%db) 

อัตรา 
การท้างาน 
(kg/hr) 

เปอร์เซ็นต์
การกรีด  

(%) 

การใช้พลัง 
งานจ้าเพาะ 
(kg/kW) 

12.90 2.33 87.70 117.13 
15.69 2.72 92.57 139.89 
20.31 2.64 90.58 133.82 

จากตารางที่ 4 การกรีดผักตบชวาท้ังก๎านท่ีขนาด 
5mm พบวํามีอัตราการทํางานอยูํระหวําง 2.33-2.72 kg/hr 
ซึ่งน๎อยกวําการกรีดที่ขนาด 10mm ทั้งนี้เพราะระยะ
ระหวํางใบมีดที่น๎อยกวําจึงทําให๎เกิดแรงต๎านการกรีดสูงกวํา
การกรีดที่ขนาด 10mm และทําให๎ประสิทธิภาพการใช๎
พลังงานต่ําไปด๎วย โดยที่อัตราการทํางานและเปอร๑เซ็นต๑การ
กรี ดสู งสุ ดเกิดขึ้ นเมื่ อผั กตบชวามีความช้ืนปกติคื อ 
15.69%db และมีประสิทธิภาพการใช๎พลังงานดีที่สุดด๎วย 
โดยมีการใช๎พลังงานจําเพาะเป็น 259.16kg/kW 

ตารางที่ 5 การกรีดผักตบชวาที่ผําคลี่ออกกํอน ที่ขนาด 10mm 

ความชื้น  
(%db) 

อัตราการ
ท้างาน 
(kg/hr) 

เปอร์เซ็นต์
การกรีด  

(%) 

การใช้พลัง 
งานจ้าเพาะ 
(kg/kW) 

12.90 1.71 88.34 102.52 
15.69 1.66 88.79 93.90 
20.31 2.33 89.02 145.16 

จากตารางที่ 5 การกรีดผักตบชวาที่ผําคลี่ออกกํอน
ปูอน ที่ขนาด 10mm พบวํามีอัตราการทํางานคํอนข๎างต่ํา 
เนื่องจากผู๎ปูอนต๎องเสียเวลาคลี่ต๎นออกเป็นแผํนกํอนปูอน 
ประกอบกับแผํนผักตบชวามีความกว๎างมากกวําก๎าน
ผักตบชวาในการทดสอบแรก จึงต๎องใช๎ความระมัดระวังสูง
กวําปกติ ผักตบชวาที่ความช้ืน 20.31%db จะมีอัตราการ
ทํางาน เปอร๑เซ็นต๑การกรีดสูงสุดและประสิทธิภาพการใช๎
พลังงานสูงสุดเป็น 2.33kg/hr 89.02% และ 145.16kg/kW 
ตามลําดับ 

ในขณะที่การกรีดเส๎นผักตบชวาขนาด 5mm พบวํา
มีอัตราการทํางานต่ําที่สุด (ตารางที่ 6) ทั้งนี้สาเหตุคล๎ายกับ
การกรีดเส๎นที่ขนาด 10mm จากตารางที่ 4 และการปูอน
แผํนผักตบชวาในชํองปูอนต๎องใช๎ความระมัดระวังสูงกวํา 
เพื่อไมํให๎เกิดของเสียจากการปูอนไมํตรงแนว สําหรับอัตรา
การทํางาน เปอร๑เซ็นต๑การกรีดและประสิทธิภาพการใช๎
พลังงานพบวํา ผักตบชวาที่ความช้ืน 12.90%db มีคํา
ดังกลําวสูงสุดเป็น 2.04kg/hr 90.20% และ 89.76kg/kW 
ตามลําดับ 

ตารางที่ 6 การกรีดผักตบชวาที่ผําคลี่ออกกํอน ที่ขนาด 5mm 

ความชื้น  
(%db) 

อัตราการ
ท้างาน 
(kg/hr) 

เปอร์เซ็นต์การ
กรีด  
(%) 

การใช้พลัง 
งานจ้าเพาะ 
(kg/kW) 
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12.90 2.04 90.20 89.76 
15.69 1.37 89.33 40.13 
20.31 1.88 90.88 70.68 

4 สรุป 

เครื่องรีดและกรีดเส๎นผักตบชวาที่สร๎างขึ้นมีขนาด  
459 x 1,048 x 750mm ใช๎มอเตอร๑ไฟฟูากระแสสลับ 
220V ขนาด ½ แรงม๎าเป็นต๎นกําลัง มีความสามารถในการ
รีดก๎านผักตบชวา รีดและกรีดเส๎นขนาด 10mm และรีดและ
กรีดเส๎นขนาด 5mm 

อัตราการรีดของเครื่องคือ 2.85kg/hr (น้ําหนัก
ผักตบชวาแห๎ง) อัตราการรีดและกรีดเส๎นก๎านผักตบชวา
ขนาด 10mm และ 5mm เป็น 3.04kg/hr และ 2.72kg/hr 
ตามลําดับ อัตราการรีดและกรีดเส๎นแผํนคลี่ของผักตบขนาด 
10mm และ 5mm เป็น 2.33kg/hr และ 2.04kg/hr 
ตามลําดับ ประสิทธิภาพการทํางานของเครื่ องมีคํ า
เปอร๑เซ็นต๑การกรีดอยูํในชํวง 87.70% - 94.07%  สําหรับ
การกรีดเส๎นผักตบขนาด 10mm ควรเตรียมผักตบชวาให๎มี
ความช้ืนมากกวําปกติเล็กน๎อย ในขณะที่การกรีดเส๎นขนาด 
5mm ผักตบชวาที่ใช๎ต๎องมีความช้ืนต่ํากวําปกติเล็กน๎อย จึง
จะให๎เปอร๑เซ็นต๑การกรีดดี และคําการใช๎พลังงานจําเพาะ
สูงสุดของเครื่องคือ 259.16kg/kW (น้ําหนักผักตบชวาแห๎ง)  
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